
Messprotokoll
Kunde:
Prüfer:
Verfahrens-Nr.:
Werkstück-Bez.:
Werkstück-Nr.:
Zeichnung-Nr.:
Bestellnummer:
Bemerkung:

PLANETENRAD

HOMMELWERKE
Turbo Datawin-NT V1.48
Meßbedingungen
Tastertyp :
Meßbereich :
Taststrecke :
Lc   ( Cut Off ) :
Filter :

T1E
80 µm
4.80 mm
0.800 mm
ISO 11562(M1)

R-  W-  Profil  ausgerichtet  Filter  ISO 11562(M1)  Lc = 0.800  mm

Taster T1E    Lt = 4.80  mm
4.80

 [µm]

   5.0

   0.0

  -5.0

R-  W-  Profil  ausgerichtet  Filter  ISO 11562(M1)  Lc = 0.800  mm

Taster T1E    Lt = 4.80  mm
4.80

 [µm]

   5.0

   0.0

  -5.0

Rt     4.39 µm
Rz     3.58 µm
Ra     0.61 µm
Rmr01(0.400µm)     14.8   %
Rp     1.83 µm
RSm   0.0382 mm
Rsk   -0.264
Rku    2.704
Rpk     0.54 µm
Rk     1.88 µm
Rvk     0.84 µm
Mr1      9.2   %
Mr2     85.5   %
Wt     1.37 µm
Rmr01(20.0 %)     0.55 µm
Rmr02(40.0 %)     0.94 µm
Rmr03(60.0 %)     1.30 µm
Rmr04(80.0 %)     1.83 µm
Rmr05(100.0 %)     3.76 µm

Rt     1.80 µm
Rz     1.10 µm
Ra     0.11 µm
Rmr01(0.400µm)     92.2   %
Rp     0.39 µm
RSm   0.0308 mm
Rsk   -2.054
Rku   14.631
Rpk     0.14 µm
Rk     0.35 µm
Rvk     0.35 µm
Mr1      9.9   %
Mr2     89.6   %
Wt     1.12 µm
Rmr01(20.0 %)     0.11 µm
Rmr02(40.0 %)     0.18 µm
Rmr03(60.0 %)     0.24 µm
Rmr04(80.0 %)     0.31 µm
Rmr05(100.0 %)     1.64 µm

OSRO Super Finishing GmbH, Saalestr. 16, D - 47800 Krefeld, Tel.: 02151-476006 , Fax: 02151-476008

_______________________________________________________________________________________________________________

11.09.09 

   oben: vor ISOTROPIC SUPERFINISHING Verfahren

unten: nach ISOTROPIC SUPERFINISHING Verfahren

ISF is a registered Trade Mark of REM CHEMICALS INC.
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